Siedlec, dnia 12.01.2012 r.
Nr GKOŚ.702.8.2.2010.2011.2012         
Wyjaśnienie specyfikacji istotnych warunków zamówienia 
w przetargu nieograniczonym o wartości szacunkowej poniżej wartości ustalonej na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (tj. Dz. U. z 2010 r. Nr 113, poz. 759 z późn. zm.) 
na wykonanie zadania pn: 
„Budowa wodociągu w Mariankowie i przesyłu relacji Belęcin – Mariankowo - Boruja”  w ramach operacji: „Budowa wodociągu w Mariankowie i przesyłu relacji Belęcin – Mariankowo – Boruja oraz biologicznej oczyszczalni ścieków w Zakrzewie”.


 Na podstawie art. 38 ust. 1 i 2   ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamówień publicznych (tekst jedn. z 2010 r. Dz. U. Nr 113, poz. 759 z późn zm.) Wójt Gminy Siedlec informuje, iż w dniu 5.01.2012 r. wpłynął do Zamawiającego wniosek o wyjaśnienie treści specyfikacji obejmujący następujące pytania:

„1. W Specyfikacji Technicznej autor podaje, ze sieć wodociągową należy wykonać z rur PE PN 10 lub PN 12,5. Wobec powyższego czy zastosowanie rur PE 100 PN 10 będzie właściwe ?.
2. W opisie technicznym projektant podaje jako sposób łączenia rur metodą zgrzewania polifuzyjnego, a w specyfikacji technicznej jest opisana metoda zgrzewania doczołowego. Producent zgrzewarek do zgrzewania polifuzyjnego podaje, ze zgrzewanie rur metodą polifuzyjną odbywa się do średnicy 140 mm. W przedmiotowym zadaniu mamy do zgrzewania głównie rurę fi 160 mm. Uważamy zatem, ze łączenie rur powinno odbywać się metodą zgrzewania doczołowego. Zgrzewy wykonane tą metodą dają praktycznie 100% pewność. Natomiast metoda zgrzewania polifuzyjnego przeznaczona jest głównie do instalacji wewnętrznych.
3. W dokumentacji projektowej projektant podaje, ze należy zastosować armaturę odcinającą (zasuwy) oraz hydranty nadziemne Hawle nie podając żadnych parametrów technicznych jakie powinna ona spełniać. Czy zatem zastosowanie hydrantów nadziemnych dn 100 wykonanych z żeliwa sferoidalnego oraz zasuw wykonanych z żeliwa sferoidalnego firmy JAFAR będzie rozwiązaniem równoważnym z tym zawartym w projekcie technicznym.”
W odpowiedzi na powyższe zapytania Zamawiający wyjaśnia:

1. Zastosowanie rur PE 100 SDR 17 PN10 o ściance litej jest właściwe.
2. Należy zastosować łączenie za pomocą zgrzewania doczołowego lub z użyciem kształtek elektrooporowych.
3. Wymagania dotyczące armatury żeliwnej:
a) hydranty:

· ciśnienie nominalne PN 16,

· dwie nasady boczne typ B (75) lub jedna A (110),

· wszystkie części wykonanych z materiałów odpornych na korozję,

· kolumna wykonana ze stali St37 ocynkowana ogniowo (ze wszystkich stron), pokryta lakierem odpornym na promieniowanie ultrafioletowe,

· głowica z sferoidalnego EN-GJS-400, zabezpieczona antykorozyjnie (wewnątrz i zewnątrz) poprzez pokrywanie żywicą epoksydową  w technologii fluidyzacyjnej, zapewniające minimalną grubość warstwy 250 µm, przyczepność min 12 N/mm2, odporność na przebicie metodą iskrową 3000V, odporność na uderzenie pracą,
· możliwość obracania głowicą od 00 do 3600,

· cokół z żeliwa sferoidalnego EN-GJS-400, zabezpieczony antykorozyjnie (wewnątrz i zewnątrz) poprzez pokrywanie żywicą epoksydową w technologii fluidyzacyjnej, zapewniające minimalną grubość warstwy  250 µm, przyczepność min 12 N/mm2, odporność na przebicie metodą iskrową 3000V, odporność na uderzenie pracą 5 Nm – poświadczone badaniami potwierdzonymi przez należną jednostkę,
· wrzeciono ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub równoważne) z utwardzonym rolkami gwintem trapezowym,

· uszczelnienie wrzesiona za pomocą uszczelek O-ring osadzonych ze wszystkich stron w materiale odpornym na korozję,
· grzybek zaworu z mosiądzu, pokryty powłoką z elastomeru,

· zawór napowietrzający zabudowany w głowicy hydrantu,

· łatwa wymiana wszystkich części bez wykopywania hydrantu,

· głębokość przykrycia Rd=1,00 lub 1,25 lub 1,5 m – zgodnie z arkuszem ofertowym,

· zabezpieczone przed ciśnieniowym wypływem wody z odwodnienia,

· całkowite odwodnienie w stanie zamkniętym – ilość wody pozostałej „zero”,

· możliwość bezpośredniego podłączenia rury PE do odwodnienia hydrantu,

· wydajność hydrantu przy spadku ciśnienia o 1 bar dla jednej pracującej nasady B-145 m3/h, dla dwóch B-225 m3/h,

· oznakowanie hydrantu zgodnie z PN-EN 14384,
· krańcowy ogranicznik ruchu przy otwieraniu i zamykaniu,

· możliwość obrotu głowicy hydrantu od 00 do 3600,

· owiercenie kołnierza zgodnie z PN-EN 1092-2:1999,

· bezproblemowa  wymiana wszystkich części wewnętrznych bez konieczności odkopywania hydrantu.
      b) zasuwy:

zasuwy kołnierzowe, żeliwne pełno przelotowe, z miękkim uszczelnieniem o zabudowie krótkiej zgodnie z PN-EN 558-1 GR14 w zakresie średnic DN50 – DN200 lub zasuwy kołnierzowe, żeliwne pełno przelotowe, z miękkim uszczelnieniem o zabudowie długiej zgodnie z PN-EN 558-1 GR15 w zakresie średnic DN50 – DN200:

· ciśnienie nominalne PN 10 lub PN 16,

· gładki pełny przelot bez gniazda,

· klin z opróżnieniem, z żeliwa EN-GJS-400-18 pokryty EPDM, dopuszczonym do kontaktu z wodą pitną,
· korpus i pokrywa wykonane z żeliwa min EN-GJS400 zgodnie z EN1563,

· wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub równoważnej), z walcowanym i polerowanym gwintem,

· wrzeciono odizolowane na całej długości od kontaktu z żeliwem pokrywy,

· uszczelnienie wrzeciona 3 uszczelkami typu O-ring,

· uszczelka połączenia korpusu i pokrywy, wykonana z elastomeru zagłębiona w rowku pokrywy,

· wargowa uszczelka zwrotna  wrzeciona (stanowiąca główne uszczelnienie) wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z wodą pitną,
· zewnętrzne uszczelnienie wrzeciona poprzez pierścień dławicowy, wykonany z elastomeru, zapewniający perfekcyjne uszczelnienie,

· śruby z łbem walcowym łączące pokrywę z korpusem, wpuszczone w gniazda pokrywy i zabezpieczone przed korozją masą zalewową,

·  nakrętka klina wykonana z metalu kolorowego o podwyższonej wytrzymałości, z możliwością jej wymiany w zakresie średnic DN150 i powyżej,

· kołnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2 PN10/PN16,

· klasa szczelności A,
· zabezpieczenie antykorozyjne (wewnątrz i zewnątrz) poprzez pokrywanie żywicą epoksydową w technologii fluidyzacyjnej, zapewniające minimalną grubość warstwy 250 µm, przyczepność min 12 N/mm2, odporność na przebicie metodą iskrową 3000V, odporność na uderzenie pracą 5 Nm.
Jednocześnie informuje, iż parametry, wytrzymałość, jakość zastosowanej armatury muszą być równe lub wyższe od typu HAWLE.
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